
FILTRY DO GAZU KĄTOWE TYPÓW VR I VRL

Typ RL
—leżący—

Wykonanie lewe Wykonanie prawe

Data aktualizacji: 22—07—2014r.

s p o s ó b  o z n a c z e n i a : PDF 8 0 . 4 0 . 2 0 0 . 1 6 0 - VRL 
______ ł  ♦ ♦

M3 M5 M5 M3

Filt r  prod. POLDE
Średnica nom ina lna  króćca  gazowego 
Ciśnienie nom ina lne  k róćca  gazowego [b a r ]  
Średnia nom ina lna  p łaszcza
P rzepus tow ość  f i l t ra  w warunkach roboczych  [ B m 3 / h ] -  
Wyróżnik ty lko  dla zam kn ięc ia  f i l t ra  pokrywą p ła ską  —
Kierunek do lo tu  gazu do k róćca  K1 p rzy  d e n n ic y ---------
Wyróżnik dla uk ładu  poz iom ego  ( leżącego)  ---------------------
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PDE 50.16 .150.100  VR(L) 201 50 16 0 ,55 W G 106/300P 1 420 250 315 285 200 168 42
PDE 50.16 .150.165  VR(L) 201 50 16 1,1 GDI,5 1 320 250 220 285 200 168 38
PDE 8 0 .1 6 .2 0 0 .3 8 0  VR(L) 001 80 16 1,9 WG10 .152 .390 1 520 250 400 340 250 219 65
PDF 8 0 .4 0 .2 0 0 .3 8 0  VR(L) 001 80 40 1,9 WG10 .152 .390 1 520 250 400 375 250 219 89
PDF 1 00 .16 .300 .450  VR(L) 185 100 16 3,0 GD3 1 530 300 320 460 300 3 24 124
PDF 1 00 .16 .300 .650  VR(L) 185 100 16 4,6 WG20.232.390 1 530 300 400 460 300 3 24 124
PDF 1 0 0 .2 5 .3 0 0 .4 5 0  VR(L) 185 100 25 3,0 GD3 1 530 300 320 485 300 3 24 140
PDF 1 0 0 .2 5 .3 0 0 .6 5 0  VR(L) 185 100 25 4,6 WG20.232.390 1 530 300 400 485 300 3 24 140
PDF 1 50 .16 .300 .990  VR(L) 157 150 16 4,6 WG20.232.390 1 580 400 400 460 300 3 24 154
PDF 150 .16 .300 .1450  VR(L) 157 150 16 6,5 WG20.232.590 1 780 400 600 460 300 3 24 165
PDF 1 5 0 .2 5 .3 0 0 .9 9 0  VR(L) 157 150 25 4,6 WG20.232.390 1 600 400 400 485 300 3 24 185
PDF 150 .2 5 .3 00 .1 45 0  VR(L) 157 150 25 6,5 WG20.232.590 1 800 400 600 485 300 3 24 196
PDF 200 .1 6 .4 00 .1 95 0  VR(L) 192 200 16 1,37 G4—włóknina 1 630 450 415 580 400 406 260
PDF 200 .1 6 .4 00 .1 98 0  VR(L) 192 200 16 11,4 WG10 .1 5 2 (3 9 0 + 1 9 0 ) 4 + 4 920 450 400 580 400 406 332
PDF 2 0 0 .1 6 .4 0 0 .2 4 2 5  VR(L) 192 200 16 15,2 WG10 .152 .390 8 1120 450 400 580 400 406 350

K2 K2

Tabela k róćców
K1 Dolot gazu
K2 Wylot gazu

M 1/M 2 P o m ia r  A P  Muffa  G1 / 2 ”
M3 S pus t ciśn. Muffa  G1 / 2 ”
M4 Wyczystka Muffa G1”
M5 P o m ia r  c iśn .M uffa  G1 / 2 ”

Data aktualizacji:  5—0 8 —2009r

1. K róćce  p rzy łączen iow e  K1 i K2 wg P N -E N  1 0 9 2 -1 ,  s tanda rdow o  z p rzy lgam i typu B.
2. W zamówieniu  na leży określić: -  Oznaczenie f i l t ra ;  W ymagany p rzep ływ  N m 3 /h ;  M a x /m in .  c iśn ien ie [ b a r ]

-  Typ ( le ż ą c y /p io n o w y ) ;  Wykonanie (p ra w e / le w e )
-  Wyposażenie doda tkow e  (kap tu r ;  m a n o m e t ry ;  kurki; p rzec iw ko łn ie rze )

3. W wykonaniu ” bez wyposażen ia ” m u fy  M U M 5  są zaś lep ione ko rkam i z uszcze ln ien iam i m iedz ianym i
4. P rod u cen t zas trzega  sobie prawo wprowadzan ia  zm ian ko ns trukcy jnych
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